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SIEPMANN industries

Uber uns

Die SIEPMANN WERKE GmbH & Co. KG — gegrindet 1891 — ist mit ihren Einzelgesellschaften als mittel-
standische Unternehmensgruppe in den Geschéftsfeldern Gesenkschmiede und Industriearmaturen tétig.

Unsere strategische Ausrichtung zielt auf den dauerhaften, wirtschaftlichen Erfolg.

Die Entwicklung unseres Produktprogrammms orientiert sich innovativ an den Bedurfnissen unserer Markte im
engen Kundenkontakt. Mit Hilfe qualifizierter Mitarbeiter entwickeln wir neue Herstellungsverfahren, setzen diese

effizient um und tragen so zur Sicherung des Produktionsstandorts Deutschland bei.

Unter Beachtung der Regeln der Technik, der Rechtsvorschriften und unter Einhaltung branchenbezogener

Umweltnormen sind wir bestrebt, qualitativ hochwertige Produkte termingerecht bereitzustellen.
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Unternehmensgeschichte

Die Bruder Emil und Hugo Siepmann flihrten von Beginn an das 1891 von ihrem Schwager Louis Peters gegrin-

dete Unternehmen, welches sie nach und nach in der Zeit von 1895 bis 1911 von ihrem Schwager Peters kauflich

erwarben. Im Jahr 1946 wurde die Stahl-Armaturen PERSTA GmbH gegriindet. In diesem Jahr erfolgte die

Aufnahme der eigenen Fertigung von Stahlarmaturen fUr die Industrie.

1891

1938

1946

1980

1992

1996

1997

2000

2001

2002

2004

2005

2008

2009

Griindung der Firma PETERS & CIE

Umbenennung in SIEPMANN-WERKE

Grindung der Stahl-Armaturen PERSTA GmbH

Grindung der VALTRA GmbH als Handelsgesellschaft fir Fremdarmaturen
Inbetriebnahme eines komplexen Bearbeitungszentrums mit funf Arbeitsstationen
Anlageninstallation HG 35/2 inklusive SPS Pressensteuerung

Inbetriebnahme zweites, flexibles Bearbeitungszentrum

Elektronisches Zeichnungsarchiv 3D-Simulation der Schmiedeprozesse

Neues ERP-System PSI-PENTA

Inbetriebnahme einer halbautomatischen Schmiedelinie HG 20 inklusive Umfeld
Neues ERP-System PSI-PENTA

Kapazitatserweiterung im Werkzeugbau

Inbetriebnahme einer halbautomatischen Schmiedelinie HG 35 inklusive Umfeld
Inbetriebnahme einer neuen Produktionslinie zur Fertigung von Hochdruck-Armaturen im

gréBeren Nennweitenbereich bis DN 800/1000



Unternehmensstruktur

PERSTA GmbH
HRB 2711

Armaturenhandels GmbH
HRB 2733

GmbH & Co. KG

HRA 5608

—

HRB 2710

_./

Sverige A.B.

Beteiligungs-GmbH
HRB 6498

Gesellschafter:

Dipl.-Ing. Walter Siepmann
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Nicolai Siepmann

Beirat:

Dipl.-Ing. Walter Siepmann (Vorsitzender)

Dr. Hans Vieregge (stellv. Vorsitzender)

Dr.-Ing. Ekkehard Gericke

Prof. Dr.-Ing. Gerd Jager

Prof. Dr.-Ing. Matthias Kleiner

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Nicolai Siepmann

Geschaftsfuhrung:
Dipl.-Volkswirt Bernd Rimann, MBA

(Finanzen, Controlling, Personal, Einkauf, IT)

Dipl.-Ing. Klaus Westerwell
(Vertrieb und Technik)
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Geschaftsbereich Gesenkschmiede

Den Aufschwung des Geschéftsbereichs Gesenkschmiede begunstigte die Implementierung umfangreicher
Prozess-Automatisierungen mit Fertigungsldsungen auch flir komplizierte Schmiedestiicke und das unbedingte
Festhalten am Qualitatsprinzip. Gesenkschmieden, WarmflieBpressen, SchweiBen und mechanisch Bearbeiten
sind die Leistungsfelder, die heute bereits in der dritten Unternehmensgeneration unter Nutzung moderner
Technologien weiterentwickelt werden. Wir produzieren nach héchstem Qualitatsstandard Gesenkschmiedestiicke

und WarmflieBpressteile mit Stickgewichten von 5 bis 1.500 kg.

Dank unserer Flexibilitat kdnnen wir auch Klein- und Mittelserien mit einer Vielzahl an Geometrien und Materialien
anbieten. Als kompetenter Entwicklungspartner bieten wir unseren Kunden einen qualifizierten Service, beginnend

bei der Produktentwicklung (simultaneous engineering), Uber die Materialauswahl, die mechanische Bearbeitung

der Teile, bis hin zur Betreuung der Serie beim Kunden.




Einsatzgebiete fir unsere Produkte:
- Nutzfahrzeugindustrie

- Rohrleitungsarmaturen

- Allgemeiner Maschinenbau
- Baumaschinen

- Antriebstechnik

- Bergbaumaschinen

- Férdertechnik

- Landmaschinen

Die Produktion der Gesenkschmiede beruht
vorwiegend auf den Verfahren:

- Gesenkschmieden

- WarmflieBpressen

- Warmebehandlung

- SchweiBen

- Mechanische Bearbeitung
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Produktionsverfahren

Mit Produktionsverfahren, die hdchste Qualitatsstandards erflllen, werden wir anspruchsvollen Kundenwinschen
gerecht. Wir beraten von der Werkstoffauswahl bis zur kostengunstigsten Ausfihrung des Schmiedeteils. Unsere
moderne Warmebehandlung garantiert eine optimale Anpassung an individuelle Kundenwiinsche. Dies wird auch

durch Uber 250 verschiedene im Programm befindliche Stahle aller GUtestufen deutlich.
Der hochmoderne Maschinenpark unserer mechanischen Bearbeitung bildet eine hervorragende Basis flr

die Umsetzung der jeweiligen Markt- und Kundenanforderungen. So entwickeln wir als kompetenter Partner

maBgeschneiderte Lésungen vom reinen Teilelieferanten bis zum Systemlieferanten.

SIEPMANN ZULASSUNGEN

Name der Uberprtfenden Firma oder Institute Vorschrift

TUV Nord Cert DIN EN 1SO 9001
TUV Nord Cert VDA 6.1

TUV Nord Cert DIN EN 1SO 14001
TUV Nord Cert AD-Merkblatt W0 / TRD
TUV Nord Cert KTA 3201.1

TUV Nord Cert AD Merkblatt WO
TUV Nord Cert Richtlinie 97/23/EG
Germanischer Loyd Herstellerzulassung
Det Norske Veritas Herstellerzulassung
Bureau Veritas Herstellerzulassung
Lloyd's Register of Shipping Herstellerzulassung

Deutsche Bahn AG Herstellerbezogene Produktqualifikation (HPQ)



Nabe Planetensteg Vierpunktauthdngung LKW Antriebswelle Nabe - einbaufertig bearbeitet Mittelsttick
Stickgewicht Stickgewicht Stickgewicht Stickgewicht Stickgewicht Stickgewicht
56,5 kg 76,6 kg 63,5 kg 124,1 kg 102 kg 64,5 kg
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Geschaftsbereich Industriearmaturen

Uber 60 Jahre Erfahrung in der Entwicklung, Konstruktion und Fertigung von Armaturen sprechen firr sich.
Moderne Ausristung und umfassende Zulassungen nach internationalen Standards bieten Gewahr flir hoch-
wertige Produkte und flexible Erfullung der Kundenanforderungen. Die technische Entwicklung in Bezug auf
Druck, Temperatur und Dichtigkeit erfordert Werkstoffe von hoher Festigkeit und dichtem, homogenen Geflige.
Kerngeschéaft des Unternehmens ist die Entwicklung, Produktion und der Vertrieb hochwertiger Industriearmaturen
aus Schmiedestahl, variantenreich erganzt durch Armaturen aus warmumgeformten Blech und aus Stahlguss.

PERSTA Stahlarmaturen zeichnen sich durch hohe Qualitat und Zuverlassigkeit aus.

Dank hoher Produktqualitat, Innovationsfahigkeit und Flexibilitat ist PERSTA zum gefragten Spezialisten fur
Ventile, Schieber und Ruckschlagklappen avanciert. Heute sind wir mit Gber 50 Vertriebspartnern weltweit

prasent. Einsatzgebiete flir unsere Produkte sind: Anlagenbau, Rohrleitungsbau, Kesselbau, Chemie und

Petrochemie, konventionelle und nukleare Kraftwerke.




Die Fertigung der PERSTA-Armaturen
beruht vorwiegend auf den Verfahren:
- Gesenkschmieden

- Maschinelles Schweif3en

Bearbeitung auf:
- CNC-Maschinen
- Bearbeitungszentren

- Flexiblen Fertigungssystemen




Produkte

Das Produktionsprogramm der Stahl-Armaturen PERSTA GmbH umfasst Rohrleitungsarmaturen und Komponen-
ten aus Schmiedestahl, Stahlguss- und warmumgeformter Stahlbleche in den Nennweiten DN 10 bis DN 1000
und den Druckstufen PN 10 bis PN 630 in Standard- und Spezialausfihrungen. Rohrleitungskomponenten,
insbesondere die zum Armaturen-Druckkorper gehdrenden Bauteile, wie Gehause und Gehause-Deckel sowie
das Absperrsystem aus gesenkgeschmiedeten Stahl, weisen Vorteile auf, die durch kein anderes Verfahren
erreicht werden konnen. Als ein erfolgreicher Armaturenlieferant ist Stahl-Armaturen PERSTA in der Lage,

auch nach komplexen Spezifikationen zu fertigen.
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PERSTA Zulassungen

Name der Uberprifenden Firmen oder Institute
TUV Nord Cert

TUV Nord

TUV Nord

TOV Nord

TUV Nord (Bauteilkz. MLV's)
TUV Nord (Eignungsprf. MLV's)
AREVA NP

AREVA NP / VGB

FSPO Moskau

FSPO Moskau
Promatomnadzor Minsk

Paks Nuclear Power Plant
EDF Pole Industrie

Shell Nederland Raffin. BV
Shell Nederland Chemie BV
Alstormn Power

Kuwait Qil Company

Canada

Vorschrift

DIN EN ISO 9001:2008

AD 2000 HPO / DIN EN ISO 3834-2

CE 0045, DGRL 97 / 23/ EG

KTA 3201.3 / KTA 3211.3

TOV . A.030-08

T08-85-03

KTA 1401 und AVS D 100/50

KTA 1401 und AVS D 100/50

Goststandard Russland

RTN

GOSPROMNADZOR (Belarus)

FELOOS

EDF

Service group 77DAAB / Service group 77DPBA
Service group 77DAAB / Service group 77DPBA
Alstom QS-System

VEC /VA/GT /015/16 /97

Canadian Registration; CSA B51
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Unternehmenskennzahlen/Ausbildung

Investitionen Berufsausbildung

2009 5,000 Mio. EUR Zerspanungsmechaniker/in (Dreh-/Fréstechnik)
2008 9,750 Mio. EUR Industriemechaniker/in (Betriebstechnik)

2007 6,428 Mio. EUR Mechatroniker/in

Technische/r Zeichner/in

FlaChen Energieelektroniker/in (Betriebstechnik)
Firmenflache gesamt 273.848 m? Werkstoffprifer/in

Betriebsgelande gesamt 171.384 m2 Industriekauffrau/Industriekaufmann
Betriebsstatten gesamt 102.464 m2

Kooperatives Studienmodell

Personal Business Administration Bachelor of Arts (B.A.)
Personal gesamt: 622 Mitarbeiter Angewandte Informatik Bachelor of Science (B.Sc.)
davon 54 Auszubildende Maschinenbau Bachelor of Engineering

Wirtschaftsingenieurwesen Maschinenbau
Bachelor of Engineering

250,0

Umsatzentwicklung

Geschéftsbereiche in Mio. EUR

Gesenkschmiede (GBS) und Armaturen (GBA)

126,6
101,3

Ziel



SIEPMANN industries weltweit




SIEPMANN-WERKE GmbH & Co. KG
Emil-Siepmann-StraBe 28 - 59581 Warstein, Germany
Tel. +49 2902 762-01 - Fax +49 2902 762-632
info@siepmann.de - www.siepmann.de
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Stahl-Armaturen PERSTA GmbH

Mdulheimer StraBe 18 - 59581 Warstein, Germany
Tel. +49 2902 762-02 - Fax +49 2902 767 03
info@persta.de - www.persta.com



