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SIEPMANN industries
Das Unternehmen





Die SIEPMANN WERKE GmbH & Co. KG – gegründet 1891 – ist mit ihren Einzel ge sellschaften als mittel-

ständische Unter nehmensgruppe in den Ge schäfts feldern Gesenkschmiede und In dus trie ar maturen tätig. 

Unsere strategische Ausrichtung zielt auf den dauerhaften, wirtschaftlichen Erfolg. 

Die Entwicklung unseres Produktpro gramms orientiert sich innovativ an den Bedürf nis sen unserer Mär kte im

engen Kunden kontakt. Mit Hilfe qualifizierter Mit arbeiter entwickeln wir neue Herstellungs ver fah ren, setzen diese

effizient um und tragen so zur Siche rung des Produktions stand orts Deutsch land bei. 

Unter Beachtung der Regeln der Technik, der Rechts  vorschriften und unter Einhal tung branchenbezogener

Umwelt nor men sind wir bestrebt, qualitativ hochwertige Pro dukte termingerecht bereitzustellen. 
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Die Brüder Emil und Hugo Siepmann führten von Be ginn an das 1891 von ihrem Schwager Louis Peters gegrün-

dete Un ternehmen, welches sie nach und nach in der Zeit von 1895 bis 1911 von ihrem Schwager Peters käuflich

erwarben. Im Jahr 1946 wurde die Stahl-Armaturen PERSTA GmbH gegründet. In diesem Jahr erfolgte die 

Auf nah me der eigenen Fertigung von Stahlarma turen für die Industrie.

1891 Gründung der Firma PETERS & CIE

1938 Umbenennung in SIEPMANN-WERKE

1946 Gründung der Stahl-Armaturen PERSTA GmbH

1980 Gründung der VALTRA GmbH als Handelsgesellschaft für Fremdarmaturen

1992 Inbetriebnahme eines komplexen Bearbeitungszentrums mit fünf Arbeits sta tionen

1996 Anlageninstallation HG 35/2 inklusive SPS Pressensteuerung

1997 Inbetriebnahme zweites, flexibles Bearbeitungszentrum

2000 Elektronisches Zeichnungsarchiv 3D-Simulation der Schmiedeprozesse

2001 Neues ERP-System PSI-PENTA

2002 Inbetriebnahme einer halbautomatischen Schmiedelinie HG 20 inklusive Umfeld 

2004 Neues ERP-System PSI-PENTA

2005 Kapazitätserweiterung im Werkzeugbau

2008 Inbetriebnahme einer halbautomatischen Schmiedelinie HG 35 inklusive Umfeld

2009 Inbetriebnahme einer neuen Produktionslinie zur Fertigung von Hochdruck-Armaturen im 

größeren Nennweitenbereich bis DN 800/1000

Unternehmensgeschichte
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SIEPMANN-WERKE
 GmbH & Co. KG

HRA 5608

Stahl-Armaturen 
PERSTA GmbH

HRB 2711

VALTRA
Armaturenhandels GmbH

HRB 2733

SIEPMANN 
Beteiligungs-GmbH

HRB 6498

SIEPMANN
Sverige A.B.

SIEPMANN GmbH 
HRB 2710

ESSPART A.B. 
Sweden

Gesellschafter:

Dipl.-Ing. Walter Siepmann

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Nicolai Siepmann

Beirat:

Dipl.-Ing. Walter Siepmann (Vorsitzender)

Dr. Hans Vieregge (stellv. Vorsitzender)

Dr.-Ing. Ekkehard Gericke

Prof. Dr.-Ing. Gerd Jäger

Prof. Dr.-Ing. Matthias Kleiner

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Nicolai Siepmann

Geschäftsführung:

Dipl.-Volkswirt Bernd Rimann, MBA 

(Finanzen, Controlling, Personal, Einkauf, IT)

Dipl.-Ing. Klaus Westerwell 

(Vertrieb und Technik)

Unternehmensstruktur
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Geschäftsbereich Gesenkschmiede

Den Aufschwung des Geschäftsbereichs Gesenk schmiede begünstigte die Implementierung umfangreicher

Prozess-Automatisierungen mit Ferti gungs lösungen auch für komplizierte Schmie de stücke und das unbedingte

Festhalten am Qua litäts prin zip. Gesenkschmieden, Warm fließ pressen, Schweißen und me chanisch Bearbeiten

sind die Leistungs felder, die heute bereits in der dritten Un terneh mens  generation unter Nutzung moderner 

Tech no logien weiterentwickelt werden. Wir produzieren nach höchstem Qualitätsstan dard Gesenkschmiedestücke

und Warmfließpressteile mit Stückgewichten von 5 bis 1.500 kg.

Dank unserer Flexibilität können wir auch Klein- und Mittelserien mit einer Vielzahl an Geometrien und Materialien

anbieten. Als kompetenter Entwicklungspartner bieten wir unseren Kunden einen qualifizierten Service, beginnend

bei der Pro dukt entwicklung (simultaneous engineering), über die Material aus wahl, die me chanische Bearbeitung

der Teile, bis hin zur Betreuung der Serie beim Kunden.
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Einsatzgebiete für unsere Produkte:

- Nutzfahrzeugindustrie

- Rohrleitungsarmaturen

- Allgemeiner Maschinenbau

- Baumaschinen

- Antriebstechnik

- Bergbaumaschinen

- Fördertechnik

- Landmaschinen

Die Produktion der Gesenkschmiede beruht 

vorwiegend auf den Verfahren:

- Gesenkschmieden

- Warmfließpressen

- Wärmebehandlung

- Schweißen

- Mechanische Bearbeitung
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Produktionsverfahren

Mit Produktionsverfahren, die höchste Quali täts standards erfüllen, werden wir anspruchsvollen Kundenwünschen

gerecht. Wir beraten von der Werkstoffauswahl bis zur kostengünstigsten Ausführung des Schmie deteils. Unsere

moderne Wärmebehandlung ga rantiert eine optimale Anpassung an individuelle Kundenwün sche. Dies wird auch

durch über 250 verschiedene im Programm befindliche Stähle aller Gütestufen deutlich. 

Der hochmoderne Maschinenpark unserer mechanischen Bearbeitung bildet eine hervorragende Basis für 

die Umsetzung der jeweiligen Markt- und Kun den anfor derungen. So entwickeln wir als kompetenter Partner 

maßgeschneiderte Lösun gen vom reinen Teileliefe ranten bis zum Systemlie fe ran ten.
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SIEPMANN ZULASSUNGEN 

Name der überprüfenden Firma oder Institute Vorschrift 

TÜV Nord Cert DIN EN ISO 9001

TÜV Nord Cert VDA 6.1

TÜV Nord Cert DIN EN ISO 14001

TÜV Nord Cert AD-Merkblatt W0 / TRD

TÜV Nord Cert KTA 3201.1

TÜV Nord Cert AD Merkblatt W0

TÜV Nord Cert Richtlinie 97/23/EG

Germanischer Loyd Herstellerzulassung

Det Norske Veritas Herstellerzulassung

Bureau Veritas Herstellerzulassung

Lloyd`s Register of Shipping Herstellerzulassung

Deutsche Bahn AG Herstellerbezogene Produktqualifikation (HPQ)
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Nabe 
Stückgewicht 

56,5 kg

Planetensteg 
Stückgewicht 

76,6 kg

Vierpunktaufhängung LKW
Stückgewicht 

63,5 kg

Antriebswelle  
Stückgewicht 

124,1 kg

Nabe - einbaufertig bearbeitet
Stückgewicht 

102 kg

Mittelstück
Stückgewicht 

64,5 kg



Geschäftsbereich Industriearmaturen

Über 60 Jahre Erfahrung in der Entwick lung, Konstruktion und Fertigung von Armaturen sprechen für sich. 

Mo der ne Ausrüstung und umfassende Zu las sungen nach internationalen Standards bieten Gewähr für hoch-

wertige Produkte und flexi ble Erfüllung der Kundenan for de rungen. Die technische Entwicklung in Bezug auf 

Druck, Temperatur und Dich tigkeit erfordert Werkstoffe von hoher Festigkeit und dichtem, homogenen Gefüge.

Kerngeschäft des Unternehmens ist die Ent wick lung, Produktion und der Ver trieb hochwertiger In dustrie armaturen

aus Schmiedestahl, variantenreich ergänzt durch Armaturen aus warmumgeformten Blech und aus Stahlguss.

PERSTA Stahlarmaturen zeichnen sich durch hohe Qualität und Zuver läs sigkeit aus.

Dank hoher Produktqualität, Innovationsfähigkeit und Flexibilität ist PERSTA zum gefragten Spe zia listen für 

Ventile, Schieber und Rückschlag klappen avanciert. Heute sind wir mit über 50 Vertriebspart nern weltweit 

präsent. Einsatzgebiete für unsere Produkte sind: Anlagenbau, Rohrlei tungsbau, Kes sel bau, Chemie und 

Petro chemie, konven tio nelle und nu kle  are Kraftwerke.
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Die Fertigung der PERSTA-Armaturen 

beruht vorwiegend auf den Verfahren:

- Gesenkschmieden

- Maschinelles Schweißen

Bearbeitung auf: 

- CNC-Maschinen

- Bearbeitungszentren

- Flexiblen Fertigungssystemen
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Produkte

Das Produktionsprogramm der Stahl-Armaturen PERSTA GmbH umfasst Rohrleitungsarmaturen und Kompo nen -

ten aus Schmiedestahl, Stahlguss- und warmumgeformter Stahlbleche in den Nennweiten DN 10 bis DN 1000

und den Druckstufen PN 10 bis PN 630 in Standard- und Spezialausführungen. Rohrleitungskomponenten, 

insbesondere die zum Armaturen-Druckkörper gehörenden Bauteile, wie Gehäuse und Gehäuse-Deckel sowie

das Absperr system aus gesenkgeschmiedeten Stahl, weisen Vorteile auf, die durch kein anderes Verfahren

erreicht werden können. Als ein erfolgreicher Arma tu ren lie ferant ist Stahl-Armaturen PERSTA in der Lage, 

auch nach komplexen Spezifikationen zu fertigen.
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PERSTA Zulassungen

Name der überprüfenden Firmen oder Institute Vorschrift 

TÜV Nord Cert DIN EN ISO 9001:2008

TÜV Nord AD 2000 HP0 / DIN EN ISO 3834-2

TÜV Nord CE 0045, DGRL 97 / 23 / EG

TÜV Nord KTA 3201.3 / KTA 3211.3

TÜV Nord (Bauteilkz. MLV's) TÜV . A . 030 - 08

TÜV Nord (Eignungsprf. MLV's) T08-85-03

AREVA NP KTA 1401 und AVS D 100/50

AREVA NP / VGB KTA 1401 und AVS D 100/50

FSPO Moskau Goststandard Russland

FSPO Moskau RTN

Promatomnadzor Minsk GOSPROMNADZOR (Belarus)

Paks Nuclear Power Plant FEL005

EDF Pole Industrie EDF

Shell Nederland Raffin. BV Service group 77DAAB / Service group 77DPBA

Shell Nederland Chemie BV Service group 77DAAB / Service group 77DPBA

Alstom Power Alstom QS-System

Kuwait Oil Company VEC / VA / GT / 015 / 16 / 97

Canada Canadian Registration; CSA B51
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Industrie-/
Hochdruckventile

HD 2000

Industrie-/
Hochdruckschieber

DSK 10 - 60

Industrie/-Hochdruck-
rückschlagklappen

RKL 40

Schmutzfänger
990 ST

Sonderzubehör



Unternehmenskennzahlen/Ausbildung
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Investitionen
2009 5   ,000 Mio. EUR

2008 9,750 Mio. EUR

2007 6,428 Mio. EUR

Flächen
Firmenfläche gesamt 273.848 m²

Betriebsgelände gesamt 171.384 m²

Betriebsstätten gesamt 102.464 m²

Personal
Personal gesamt: 622 Mitarbeiter 

davon 54 Auszubildende

Berufsausbildung
Zerspanungsmechaniker/in (Dreh-/Frästechnik)

Industriemechaniker/in (Betriebstechnik)

Mechatroniker/in

Technische/r Zeichner/in

Energieelektroniker/in (Betriebstechnik)

Werkstoffprüfer/in

Industriekauffrau/Industriekaufmann

Kooperatives Studienmodell
Business Administration Bachelor of Arts (B.A.)

Angewandte Informatik Bachelor of Science (B.Sc.)

Maschinenbau Bachelor of Engineering

Wirtschaftsingenieurwesen Maschinenbau

Bachelor of Engineering 

Umsatzentwicklung
Geschäftsbereiche in Mio. EUR

Gesenkschmiede (GBS) und Armaturen (GBA)



SIEPMANN industries weltweit



SIEPMANN-WERKE GmbH & Co. KG

Emil-Siepmann-Straße 28 · 59581 Warstein, Germany 

Tel. +49 29 02 7 62 - 01 · Fax +49 29 02 76 2 - 6 32

info@siepmann.de · www.siepmann.de

Stahl-Armaturen PERSTA GmbH

Mülheimer Straße 18 · 59581 Warstein, Germany 

Tel. +49 29 02 7 62 - 02 · Fax +49 29 02 7 67 03

info@persta.de · www.persta.com
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